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STELEX* ZR

Filter auf Zirkoniabasis fur Stahlguss

VESUVIUS FOSECO




Filterprogramm

STELEX ZR Filter

fur die Filtration von Eisen- und Stahlguss

Keramische STELEX ZR Filter in Schaumstruktur
werden aus Zirkonoxid hergestellt. Sie wurden
urspriinglich fiir die Filtration von schmelzfliissigem
Stahl entwickelt und eignen sich fir GieBtemperaturen
bis zu 1680 °C.

Wegen ihrer Kombination von hoher mechanischer
Festigkeit und herausragenden Filtrationseigen-
schaften werden STELEX ZR Filter auch fiir die
Herstellung von groBen Gussstiicken aus Gusseisen
mit Kugel- oder Lamellengraphit verwendet.

Durch STELEX ZR Filter im GieBsystem wird verhindert,
dass nichtmetallische Verunreinigungen in den
Formhohlraum gelangen. Zusatzliche Putzarbeiten,
wie z.B. das Ausschleifen und Reparieren von
Schlackeeinschlissen, werden vermieden. Dadurch
werden Fertigungszeit und -kosten pro Gussteil
reduziert. Durch STELEX ZR Filter werden ebenso
die Turbulenzen in der Form, und damit Fehler durch
Reoxidation der Schmelze, minimiert.

Auswahl
aus dem
STELEX ZR

VORTEILE VON STELEX ZR FILTERN

+ Sauberere Gussoberflachen
- Weniger Schleifarbeit

+ Weniger Einschliisse
- Weniger Reparaturschweifen
- Keine zusatzliche Warmebehandlung

+ Geringere Bearbeitungszugaben
- Langere Werkzeugstandzeiten

+ Weniger Putzaufwand
- Kiirzere Durchlaufzeiten
- Geringere Kosten

STELEX ZR
Filter fiir den
Feinguss



STELEX ZR Filter

gewahrleisten saubere Gussstiicke

Berechnung des GieBsystems

Bei GieBsystemen mit STELEX ZR Filtern sollte der
Eingussquerschnitt der kleinste oder maBgebliche
Querschnitt des GieBsystems sein. Die Berechnung
dieses engsten Querschnitts (S,) wird auf Basis der
allgemeinen Eingussgleichung durchgefuhrt.

Se: Eingussquerschnitt [cm?]
G: GieBgewicht [kg]

p: Dichte [g/cm’]

&: Geschwindigkeitsfaktor
t: GieBzeit [s]

H:

Effektive Druckhdhe [cm]

Basierend auf vielfdltigen Erfahrungen empfiehlt
Foseco die folgenden Verhaltnisse im Anschnittsystem.

Einguss 1,0
Summe der Laufquerschnitte 1,1
Summe der Laufschnitte 1,2

Die eingangsseitige Filterfliche muss groB genug
sein, um sicherzustellen, dass der Formhohlraum
gefillt ist, bevor der Filter blockiert.

Foseco empfiehlt, dass die Eingangsfilterflache
mindestens 3 mal so groB sein sollte, wie der
berechnete engste Querschnitt (S,). Ebenso ist
es wichtig, dass die Ausgangseite des Filters gut
untergesttitzt wird. Es sollte eine Auflageflache von
mindestens 30 % der Eingangsflache vorgesehen
werden.

STELEX ZR Filter in der Praxis

Die Filtrationswirkung hangt weitgehend von der
korrekten Anwendung der STELEX ZR Filter ab. Wenn
Filter verwendet werden, empfehlen wir stets die
Verwendung von STELEX Filterpositionsmodellen, die
inenger Zusammenarbeit zwischen GieBereipraktikern
und Foseco Fachleuten entwickelt wurden. Dicht am
Eingusstrichter platziert, “primen” die STELEX ZR
Filter schnell und sichern somit einen gleichmaBigen
Durchfluss (iber die gesamte Filterflache. Im
Normalfall werden diese Filterpositionsmodelle in der
Formteilungsebene platziert.

Um Turbulenzen zu vermeiden, sollten schroffe
Richtungsanderungen der Strdmung hinter dem
Filter vermieden werden. Dies ist bei legiertem Stahl
besonders wichtig, weil Turbulenzen Reoxidation
und die Gefahr der Bildung neuer nichtmetallischer
Einschliisse in der Form verursachen.

MAGMA
Simulation

Ventilgehduse mit
Anwendung von
STELEX ZR Filtern

STELEX
Filterpositionsmodelle
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STELEX ZR Filter

Hoéhere Qualitat bei geringeren Kosten

Qualitatsmanagement Service

Das Foseco Qualitatsmanagement-System ist nach Unsere Ingenieure und Produktmanager arbeiten
DIN ISO 9001 und ISO 14001 zertifiziert. Alle fir die partnerschaftlich mit unseren Kunden zusammen,
Produktqualitat relevanten Merkmale der STELEX um die Qualitat der Gussteile, die Produktivitat
Filter werden nach diesen Normen kontrolliert und sowie die Prozesskontrolle und das Arbeitsumfeld
protokolliert. zu verbessern.
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kontrolle
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