CASE TRAGER
STUDY E:DSEEIISIUNGSTECHNIK ¥

FOSECO

Eine maBBgensc
Speisungslosu u
reduzierter Bearbeitung und
verbessertem Ausbringen

DIE HERAUSFORDERUNG PARAMETER .
Ein begrenztes Platzangebot auf der Musterplatte Werkstoff: Ductile Iron
erlaubt keine konventionelle Seitenspeisung. Um . | EN-GJS 400.3
. o . L Gussstiickgewicht: 68.6 kg
zwei Gussteile in eine Form zu gieBen, ist eine . .
Punkt-Spel forderlich (FEEDEX VAK GieBgewicht: = 172 kg
unkt-Speisung erforderlich ( ). GieBzeit: 16
GieBBtemperatur: 1380 °C
Formprozess: Horizontale

GIESSEREI: Griinsandformanlage
IRONCASTINGS SPA
ist ein spezialisierter
Hersteller von Teilen

aus Grau- und FOSECO PRODUKTE

Spharoguss mit Sitz in Norditalien. Die Firma

produziert unter anderem Teile flir die Lkw-, FEEDEX* HD1 VAK 159/64 M
Landwirtschafts-, Hydraulik-, Windkraft- und FEEDEX HD1 VAK 339/61 M
Pumpenindustrie. Die GieBerei verfligt iiber eine SEDEX* 75x75x22 10ppi

automatische HWS Griinsandformanlage und eine
Schmelzkapazitat von ca. 100 Tonnen pro Tag.
Zirka 50% ihrer Produktion wird exportiert.

nachste Seite



UNSERE LOSUNG

Ein maBgeschneidertes Metall-Brechkern-
Design ermdglicht Punktspeisung in
kritischen Bereichen des Bauteils.

Plattenauslage im Oberkasten mit
FEEDEX K VAK-Speisern

HAUPTVORTEILE

Verbesserte
Modellplattenausnutzung
Verbessertes Ausbringen durch den
Einsatz von FEEDEX K VAK-Speiser
Minimale Aufstandsflache und
Kontakflache zum Gussteil -
reduzierter Putzaufwand
MaBgeschneiderte Losung

> MEHR INFOS
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THINK BEYOND. SHAPE THE FUTURE.

g E A VESUVIUS GROUP COMPANY

FOSECO

DIE VERBESSERUNG

Verbesserte Modellplattenausnutzung
(Produktivitat) und Ausbringen. Die
minimale Kontaktflache des FEEDEX VAK-
Speisers reduziert den Putzaufwand auf ein
Minimum.

MAGMA Soundness Ansicht

MAGMA Fraction Liquid Ansicht
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http://gifa.foseco.com/de/feedex-vak
http://www.foseco.com/
https://www.linkedin.com/company/foseco/
http://www.newsletter.foseco.com

