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Anwendungs
aus dem 3D Drucke
mit HOLLOTEX EG

DIE HERAUSFORDERUN PARAMETER & i

Aufgrund steigender Energie- und Personalkosten Werkstoff: GS 17 CrNiMo 6 V
: . : . Gussstiickgewicht: 230 kg
sind GieBBereien mehr denn je dazu angehalten, GieBtemperatur: 1610 °C
die Herstellkosten flir Gussstiicke zu reduzieren. GieBgewicht (urspriingliches System): 317 kg
Die Senkung von Ausschuss-, Kreislauf-, GieBgewicht (liberarbeitetes System): 309 kg

) - T GieBzeit (urspriingliches System): 21s
Entsorgungs- und Putzkosten sind gangige GieBzeit (iiberarbeitetes System): 24 s

Ansatzpunkte. Dabei spielen auf die Anwendung Ausbringung (bestehendes System): 72,5 %
zugeschnittene GieBereihilfsprodukte eine immer Ausbringung (GieBsystem mit Filter): 74,4 %
groBere Rolle. Formverfahren: Sandguss, furanharzgebundener
Formstoff

GIESSEREI:
Die Eickhoff GieBerei GmbH ist Teil der
Eickhoff Gruppe, einem global tatigen FOSECO PRODUKTE®&
Familienunternehmen, das seit seiner Griindung
1864 in Bochum anséssig ist. Neben der GieBerei 1 x STELEX* Optiflow3D @100x25 Filter
zahlen Gewinnungsmaschinen fiir den Bergbau 1 x Gedruckter Filterhalter @100x25
sowie Industrie- und Windkraftgetriebe zum 1 %2 KALMINEX* X7 mit Brechkern BK 7/3
Portfolio der Eickhoff Gruppe. HOLLOTEX* EG Runner ST @50

TENO™* Coating ZBBPX
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Steckverbindungen

dieser Anwendung 3,9 kg/cm?,

STELEX Optiflow3D Filter mit
gleichmaBiger Struktur (Voronoi)
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Einsatz von STELEX Optiflow3D Filtern, Durch den Einsatz der 0.g. Produkte o
gedruckten Filterhaltern und HOLLOTEX EG konnte das GieBgewicht gesenkt und die i
Runner ST Rohren. Oberflachenqualitat geringfiigig verbessert o
werden. Die spezifische Durchflusskapazitat -

Einfacher Zusammenbau lber des STELEX Optiflow3D Filters betragt bei B
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Formfiillung urspriingliches System

HAUPTVORTEILE v

e Weniger Keramikbruchstiicke im
Sandsystem, dadurch Reduzierung
der Entsorgungskosten und Senkung
der Instandhaltungskosten der
Sandaufbereitung
Reduzierung des GieBgewichtes um 8 kg
Prozessbedingte Verunreinigungen aus
dem Schmelzprozess werden durch den
Filter zuriickgehalten
Kurzfristige Bereitstellung von Produkt
durch 3D-Druck

Formfiillung Gberarbeitetes System
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https://gifa.foseco.com/de/hollotex-eg-runner

